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1 . Bel diesem Berlcht handelt es sich um den Internationalen vorlaufigen PrQf ungsbericht, der von der mit der 
internationalen vorlaufigen PrQfung beauftragten Behorde nach Artlkel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 Qbermlttelt wlrd. 

2. Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 4 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem Ilegen dem Berlcht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. IS (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) insgesamt 1 1 Blatter; dabei handelt es sich um 

IS Blatter mit der Beschreibung, AnsprQchen undybder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Berlcht 
zugrunde liegen, undAxJer Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und Im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde elne Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nuran das Internationale BQro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl derAtes elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , dertiie ein Sequenzprotokoll undvbder die dazugehorigen Tabellen enthalt/3nthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 


Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 
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Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StQtzung dieser Feststellung 
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Formblatt PCT/1PEA/409 (Deckblatt) (Januar2004) 


INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 


Internationales Aktenzeichen 
PCTyEP2004yD08482 


Feld Nr. I Grundlage des Berichts 

1. Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/oder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprOnglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 


Beschreibung, Seiten 

3-8, 11,12 in der ursprtinglich eingereichten Fassung 

1, 2, 9, 10, 1a eingegangen am 02.03.2005 mlt Schreiben vom 04.01.2005 

Anspruche, Nr. 

1 -20 eingegangen am 02.03.2005 mit Schreiben vom 04.01 .2005 
Zeichnungen, Blatter 

2)2 in der ursprOnglich eingereichten Fassung 

1/2 eingegangen am 02.03.2005 mit Schreiben vom 04.01 .2005 

□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehdrende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprOnglich eingereichten Fassung hinausqehen 
(Regel 70.2 c)). ^ 9 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrlfft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 


Formblatt PC771PEA/409 (Januar2004) 


INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzeichen 

UBER DIE PATE NTI E R B A R KEIT PC77EP2004/008482 


Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuhelt, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzunq dieser 
Feststellung * 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Ja: AnsprQche 1-20 

Neln: AnsprQche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: AnsprQche 1-20 

Nein: AnsprQche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (I A) Ja: AnsprQche: 1-20 

Nein: AnsprQche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 


Formblatt PCTdPEA/409 (Januar 2004) 


INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/008482 


Zu Punkt V 

Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 


Die Erfindung richtet sich auf eine Vorrichtung mit zwei durch eine Verbindungsschraube 
zusammengehaltenen Hohlprofilen sowie Werkzeug dazu, mit einem aus D1=DE 201 06 
561 U bekannten Oberbegriff. 

Aufgabe der Erfindung ist eine derartige Vorrichtung zu verbessem und eine zusatzliche 
Bearbeitung der eingesetzten Halteprofiie zu vermeiden. 

Gelost wird diese Aufgabe durch den kennzeichnenden Teil von Anspruch 1 und 15 
insbesondere durch die Ausbildung des Schraubenkopfs bzw. des Steckkopfs. 

Eine solche Ausbildung ist In keinem der Recherchenbericht genannten Dokumente 
offenbart und es wird auch kein Hinweis auf eine solche Merkmalskombination gegeben. 

Der Gegenstand der Anspruche 1 und 15 sind somit neu (Artikel 33(2) PCT) und 
beruhen auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT): 

Die Anspruche 2-14, und 16-20 sind von den Ansprtichen 1 und 15 abhangig und erfiillen 
damit ebenfalls die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische 
Tatigkeit. 


Fomiblatt PCT/Belblatt/409 (Blatt 1) (EPA-Januar2004) 


PATENTANSPRUCHE 


1. Vorrichtung mit zwei etwa im rechten Winkel zueinander 
angeordneten Hohlprof iTen (10, 10 a ) , deren jedes einen ■ 
zu seiner Prof illangsachse (A) parallelen Profilkanal 
(14) sowie in zumindest einer Prof ilseitenf lache (20) 
eine zum Profilkanal (14) parallele hinterschnittene 
. .Langsr 1 ut_J22) aufweist, wobei die beiden Hohlprofile 
(10, 10 a ) durch eine Verbindungsschraube (30, 30 a j zu- 
sammengehalten sind, deren Schaft (32) in den Profil- 
kanal (14) des einen Hohlprofils (10) eingreift und 
deren Schraubenkopf (36, 36 a ) in einer hinterschnitte- 
nen Langsnut (22) des anderen Hohlprofils (10 a ) 
lagert, wobei der Schraubenkopf (36, 36 a ) an seinem 
Umfang mit Nuten bzw. Kerben (43) versehen ist, welche 
in von der Schaftlangsachse (M) ausgehenden Ebenen 
verlaufen und zwischen. sich Rippen (44) bilden, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass sich der Schraubenkopf (36, 36 a ) zu einer vom 
Schaft (32) fernen Kopff lache (50, 50 a ) hin konisch 
verjungt und diese in einem Winkel (w) zur Schaft- 
langsachse (M) geneigte Wandflache (42) mit den Nuten 
oder Kerben (43) bzw. den Rippen (44) versehen ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
einen Winkel (w) von etwa 45°. 


3. 


Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Schraubenkopf (36, 36 a ) zwischen 
einer schaf twartigen Anschlussf lache (38) und der ge- 


\ 


iil'^vj ^^^^^ * 


neigten Wandflache (42) einen Ringabschnitt (40) kon- 
stanten Durchmessers (g) aufweist, in welchem die 
schaftwartigen Enden der Kerben (43) bzw. der Rippen 
(44) ein zinnenartiges Randmuster (45) bilden. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die geneigte Wandflache (42) an 
einer radialen Stufenflache (46) endet und letztere 
-Eingartig ejjien_angeformten / eine._Kppffiache (50) auf- 
weisenden Firstkorper (48) des Schraubenkopf es (36) 
umgibt (Fig. 2). 


5. 


6. 


7. 


8. 


Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die geneigte Wandflache (42) an 
der Kopfflache (50.) des Schraubenkopf es (36.) endet 
(Fig. 4). 

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet/ dass in der Kopfflache (50, 50 a ) eine Innen- 
mehrkanteinformung (4 9) vorgesehen ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Schaft (32) der Verbindungs- 
schraube (30, 30 a ) mit einem Schneidgewinde (34) 
versehen ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass dem Schaft (32) der Verbindungs- 
schraube (30 a ) ein mit einem mittigen Durchbruch (74) 
versehener, auf die Anschlussf lache (38) des Schrau- 
benkopfes (36 a ) anlegbarer Auf satzkragen (70) zugeord- 
net ist, dessen Breite (b a ) ktirzer ist als die Breite 
(b) der LSngsnut (22) des Hohlprofils (10, 10 a ) . 


Vorrichtung nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch ein 
an einem Sockelstreif en (71) des Auf satzkragens (70) 
angeformtes KragenstUck (72), wobei die Lange (c) des 
Sockelstreifens grSJJer ist als die Breite (b) der 
Langsnut (22) des Hohlprofils (10, 10 a ) . 

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
.dass dem KragenstUck (72) des Auf satzkragens (70) 
axial eine das freie Ende des Schaftes (32) aufneh- 
mende Gewindehulse (80) mit AuJiengewinde (84) zugeord- 
net ist. 


Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass Schaft (32) und Gewindehulse (80) in Einbaustel- 
lung eine feste Einheit bilden. 

Vorrichtung nach Anspruch 9 und 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Lange (i) des Schaftes (32) der 
H6he (i x ) des Aufsatzkragens (70) samt der Lange (k) 
der Gewindehulse (80) etwa entspricht. 

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in die Unterflache (73) des Sockel- 
streifens (71) eine axial ausgerichtete Erweiterung 
(76) des Durchbruches (74) eingeformt ist zur zeitwei- 
ligen Aufnahme eines Bereiches des Ringabschnittes 
(40) des Schraubenkopfes (36, 36 a ) . 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Aufiendurchmesser (g 2 ) 
der Gewindehulse (80) der Breite (b x ) des Aufsatzkra- 
gens (70) etwa entspricht. 


15. Werkzeug zur Betatigung des Verbindungsbolzens (30, 
30 a ) nach wenigstens einem der voraufgehenden An- 
sprtiche bei in einem Nutenraum (26) eines Hohlprofils 
(10 a ) angeordnetem Schraubenkopf (36, 36 a ) , wobei in 
ein Rundprofil (54) einends ein Steckkopf (56) einge- 
formt ist mit LMngskerben (58) in dessen Umfangsf lache 
(57), dadurch gekennzeichnet , dass sich die Umfangs- 

f lache (57) des Steckkopf es (56) konisch verjungt. 

16. Werkzeug nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Durchmesser (q) des Rundprofils (54) des 
Werkzeuges (52) ktirzer ist als die Tiefe (e) des 
Nutenraumes (26) des Hohlprofils (10, 10 a ) . 

17. Werkzeug nach Anspruch 15 oder 16, gekennzeichnet 
durch einen Winkel (y) zwischen der Achse (Q) des 
Rundprofils (54) und der. Umfangs- oder Aufienf lache 
(57) des Steckkopfes (56) von etwa 20° bis 40°, insbe- 
sondere von etwa 25°. 

18. Werkzeug nach einem der Anspriiche 15 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Umfangs- oder Aufienflache 
(57) des Steckkopfes (56) ein Schutzabschnitt (66) 
einer Schutzf lache (60) anliegt, welche ldsbar am 
Rundprofil (54) festgelegt ist. 

19. Werkzeug nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schutzfiache als Schutzblech (60) einen zur 
Achse (Q) des Rundprofils (54) radialen und letzteres 
umfangenden Halteabschnitt (62) sowie einen an dessen 
Fiache herausgebogenen Seitenabschnitt (64) aufweist, 
an den der Schutzabschnitt geneigt angeformt ist. 


i 7i 


20. Werkzeug nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Seitenabschnitt (64) in radialem Abstand zura 
Rundprofil (54) verlauft. 


Vorrichtung mit zwei durch eine Verbindunqsschraube zusam- 
menqehaltenen Hohlprofilen sowie Werkzeuq dazu 


5 Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung mit zwei stumpf — 
etwa im rechten — Winkel zueinander angeordneten Hohlpro- 
filen, deren jedes einen zu seiner Prof iliangsachse paral- 
lelen Profilkanal sowie in zumindest einer Prof ilseitenf 13- 
che eine zum Profilkanal oarallela binterscljnittene Lfpgf- A 

10 nut aufweist/ /jl ie beidon Hohlprofilo wordon dilrch cine vor- 
b indung!>3chi n Qub c zusammen y chal ter n — Uyitm SChafl in aen Pro- 
filkanal doa einen Hohlprofilc GingGoetzt und dona Odn ' au - 
bonkopf — 3rft — oinor — hintorschnittonon — Lfingonut — etes — aadeien 
Hohlprofilo lagortf . t& 

15 r * t* tew fl o utn 4*1 „ . , i 

Pine Vorrichtung diooor Art wird in der DP 0 13G 431 JUT Uu f 
schrieben. Zwei Hohlprofile quadratischen Querschnitts mit 
zentrischem Profilkanal und in jeder Prof ilseitenf lache 
mittig verlaufender Langsnut werden durch eine handelsub- 

20 liche Schraube verbunden. Diese durchsetzt eine im hinter- 
schnittenen Nutraum der Langsnut angeordnete langliche Ein- 
legeplatte mit U-f6rmig abstehenden Schenkeln, welche als 
Halterur.g und Verdrehsicherung die Langsnut durchgreif en . 
Urn die Schraube betatigen zu konnen, bedarf es mehrerer im 

25 Nutentiefsten das Hohlprofil durchsetzender Durchbruche; 
durch einen von diesen wird der in einen Schlitz des 
Schraubenlcopfes einzusetzende Schraubenzieher eingefahrt. 

Die iiblicherweise aus einer Aluminiumlegierung strangge- 
30 pressten Hohlprofile miissen also nach ihrer Herstellung ge- 
sondert nachbearbeitet werden; das Einbringen der radialen 
Durchbriiche ist sehr aufwandig und mindert die Profilstabi- 
litat erheblich. 

35 In Kenntnis dieses Standes der Technik hat sich der Erfin- 
der das Ziel gesetzt, das eingangs geschilderte System zu 
verbessern und eine zusatzliche Bearbeitung der eingesetz- 
ten Halteprofile zu vermeiden. Die Langsnuten sollen so 


10 


15 


20 


offen bleiben, dass gegebenenf alls Flachenelemente einge- 
bracht zu werden vermOgen. 

Zur LSsung dieser Aufgabe fuhrt die Lehre des unabhangigen 
Anspruches; die UnteransprUche geben gunstige Weiterbildun- 
gen an. Zudera fallen in den Rahmen der Erfindung alle Kom- 
binationen aus zumindest zwei der in der Beschreibung, der 
Zeichnung und/oder den Ansprtichen offenbarten Merkmale. Bei 
angegebenen Bemessungsbereichen sollen auch innerhalb der 
genannten Grenzen liegende Werte als Grenzwerte offenbart 
und beliebig einsetzbar sein. 

Erf indungsgemaft M ' der Schraubenkopf der Verbindungs- 
schraube an seinem — querschnittlich kreisfbrmigen — Um- 
fang mit Nuten bzw. Kerben versehen, die in von der Schaf t- 
langsachse ausgehenden — und beziiglich ihres Verlaufes von 
dieser bestimmten — Ebenen verlaufen und zwischen sich 
Rippen bilden. Dabei hat es sich als giinstig erwiesen, dass 
sich der Schraubenkopf <zu einer vora Scha.ft .fernen Kopf- 
flache hin konisch/f ^or jangtj und diese in ' einem Winkel zur 
Schaftlangsachse geneiqte Wandf lachef jene Nuten bzw. Kerben. 
enthalt] Dieser Winkel soil bevorzugt etwa 45° messen. 


Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung soil der Schrau- 
25 benkopf zwischen einer schaf twartigen Anschlussf lache und 
der geneigten Wandf lache einen Ringabschnitt konstanten 
Durchmessers aufweisen, in welchem die schaf twartigen Enden 
der Nuten bzw. Kerben ein zinnenartiges Randmuster bilden. 
Die geneigte Wandf lache soil an der Kopff lache des Schrau- 
30 benkopfes enden oder — bei einer anderen Ausgestaltung — 
an einer radialen Stuf enf lache, welch letztere ringartig 
einen angeformten Firstkorper umgibt. Dieser zahn- oder 
kerbenfreie Endabschnitt stutzt sich beim Anschrauben am 
Nutentiefsten oder Nutengrund ab und gewahrleistet einen 
35 Gegenhalt. 

Der. an diesen Schraubenkopf anschlieflende Schaf t der 
auch Verbindungsbolzen genannten — Verbindungsschraube ist 


sich konisch verjQngende Wandabschnitt 42 und damit auch 
jede der Kerben 43 in eine ringformige, radial gerichtete 
StufenflSche 46 Uber, die einen angeformten First k5rper 4 8 
der H6he ri3 umgibt. Dessen glatte Umf angsf lache ist 
5 entsprechend dem innerhalb des Schraubkopf es 36 zugeordne- 
ten Wandabschnitt 42 querschnittlich achswSrts geneigt. Der 
Firstkorper 48 endet an einer die Schraubkopf 3 6 ab~ 
schlielienden Kopfflache 50, in der eine Innensechskantein- 
f o r m u n g— 4-9— z-u— e^r4c-e n n e n i ^s£-« 

10 

Um die gewunschte Verbindung beider Hohlprofile 10, 10 a 
* herzustellen, wird der Schraubkopf 36 des Verbindungsbol- 
zens bzw. der Verbindungsschraube 30 in einen der Nuten- 
rSume 26 des in Fig. 2, 3 unteren Hohlprofils 10 a einge- 

15 schoben; der Schraubschaf t 32 gleitet dabei in der LSngsnut 
22 des Hohlprofils 10 a in achsparalleler Richtung. An vor- 
bestimmter Stelle wird zu des letzteren Prof iliangsachse A 
die StirnflSche 18 des anderen Hohlprofils 10 rechtwinkelig 
herangefuhrt, und dessen Profilkanal 14 wird dem Schraub- 

20 schaft 32 axial zugeordnet. 

Das Eindrehen des Schraubschaf tes 32 in den Profilkanal 14 
bzw. den diesen umgebenden ProfilkGrper 12 des anderen 
Hohlprofils 10 erfolgt mittels eines in Fig. 2 teilweise 

25 skizzierten Werkzeuges 52. Dieses besteht aus einem — ge- 
gebenenfalls in LSngsrichtung winkelfSrmig gebogenen — 
Rundprofil 54 des Durchmessers q von hier 8 mm, bevorzugt 
aus einem Stahlstab. Jener Durchmesser soil kiirzer sein als 
die Hohe oder Tiefe e des Nutenraumes 26 des Hohlprofils 

30 10, 10 a . Dieses Rundprfc^il 54 ist auf eine LSnge t von etwa 
10 mm einends als Steckkopf 56 mit sich in einem Winkel y 
von etwa 25° konisch verjOngender Umf angsf lache 57 ausge- 
bildet, welche mit parallel gerichteten Lfingskerben 58 zur 


1 v^ymm$gggg& • 

-10- 

von 

Aufnahrae f dor/ Rippen 4 4 des Schraubkopf es 36 versehen ist. 
Der Umfangs- oder AuftenflSche jenes Steckkopfes 56 liegt 
ein entsprechend geneigter Schutzabschnitt 66 eines i.w. 
als Winkelstiick ausgebildeten Schutzbleches an; letzteres 
5 wird mittels eines Radialabschnitts 62 auf das Rundprofil 
54 gesteckt, zu dessen LSngsachse Q ein Seitenabschnitt 64 
des Schutzbleches 60 in Abstand parallel verlMuft. Dieses 
ist nahe dem Steckkopf 56 zu diesem hin unter Bildung jenes 
Schutzabschnittes 66 an-einer Knickstelle 65 abgewinkelt. 

10 

Der Steckkopf 56 dieses Werkzeuges 52 wird gemafi Fig. 3 
zwischen den Schraubkopf 36 der platzierten Verbindungs- 
schraube 30 und das — durch das Schutzblech 60 abgedeckte 
Nutentiefste 27 der entsprechenden Lelngsnut 22 

15 eingeschoben, mit dem die Steckkopf achse Q einen Winkel wi 
begrenzt. Durch Drehen des — sich auf dem liegenden 
Schutzabschnitt 66 des Schutzbleches 60 abwalzenden 
Steckkopfes 56 urn dessen LSngsachse Q erfolgt die Betati- 
gung des mit diesem zeitweilig verzahnten Schraubkopf es 36 

20 des Verbindungsbolzens 30 - und damit das Eindrehen des 
Schraubschaf tes 32 . 

Eine andere Ausgestaltung des Verbindungsbolzens 30 a bieten 
die Fig. 4, 5 an. Dessen Schraubkopf 36 a weist einen ver- 
25 hSltnism&ftig hohen Ringabschnitt 40 auf, an den ein koni- 
scher Wandabschnitt 42 etwa gleicher Hohe n 2 anschlieBt. 
Letzterer endet an einer freien Kopfflfiche 50 a ; der oben 
beschriebene First kbrper fehlt hier. 

30 Dem Verbindungsbolzen 30 a ist ein grundrisslich rechtecki- 
ger Auf satzkragen 70 der Hdhe ii sowie der Breite gi an 
einem Sockelstreif en 71 — der Hohe ±2, der Lange c sowie 
der Breite bi — und einem angeformten Kragenstuck 72 der 



Der Schrift zu DE 201 06 561 ist eine Vorrichtung zum Ver- 
binden eines ersten Profilstabes mit einem stirnseitig an 
einer LSngsseite des ersten Profilstabes anliegenden zwei- 
ten Profilstab zu entnehmen. Diese Profilstabe sind entlang 
ihrer LSngsseiten mit hinterschnittenen LSngsnuten ausges- 
tattet und enthalten eine Spannschraube mit Schraubenkopf 
und Gewindeschaf t, die im Bereich des Schraubenkopf es in 
der hinterschnittenen LSngsnut des ersten Profilstabes 
festlegbar sowie mit ihrem Gewindeschaf t in eine im zweiten 
Profilstab ausgebildete Langsbohrung einschraubbar ist. 
Jener Schraubenkopf weist an einem tellerartigen Kragen 
eine Verzahnung auf, die mit einem Drehwerkzeug in Wirkver- 
bindung gebracht werden kann. Das Drehwerkzeug ist ein Stab 
mit in eines seiner Enden achsparallel eingeformter Verzah- 
nung, die mit der Kragenverzahnung in Berahrung gebracht zu 
werden vermag. 

Eine andere Vorrichtung wird in der EP 0 136 431 A2 be- 
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